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WL IF

1 Uldine teave direktiivi VDI 2035 ja
kaesoleva hooldusraamatu kohta

Uldine teave direktiivi VDI 2035 ja
kdesoleva hooldusraamatu kohta

Selles hooldusraamatus kasitletakse Wolfi soojatootmisseadmete kaitami-
seks kasutatava kulttevee puhastamist.

VDI-direktiiv 2035 kasitleb standardi EN 12828 kohaseid hoonetes kasutata-
vaid vesikUltteslisteeme, mille té6temperatuur jaab alla 100 °C.

VDI 2035 peamine eesmark on ennetada katlakivi tekkimist (1. osa) ja veest
tingitud korrosioonikahjustusi (2. osa).

Nimetatud eesmarkide saavutamiseks on tarvis kittestisteemi taitmiseks ja
juurdelisamiseks kasutatavat vett pehmendada, soolatustada ning tagada
Uhtlase karedusastme ja pH-taseme sailimine.

Wolf ei vastuta korrosioonist, katlakivist, mustusest jms tingitud kahjude eest,
mille on pohjustanud kuttesisteemi taitmisel ja vee juurdelisamisel kasutatud
ebasobiva kvaliteediga vesi. Garantiinbude esitamise digus kehtib tksnes ju-
hul, kui klient on jarginud VDI direktiivi 2035 ja Wolfi ndudeid.
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WD" 2 Susteemi andmed

Sisteemi andmed Kogu soojatootmisseadmeid puudutava teabe, k.a susteemi arvutusteks vajaliku tea-
be leiate seadmete paigaldusjuhenditest.

See dokument sisaldab ka tabelit, kuhu tuleb siisteemiandmed ké&sitsi sisse kanda.

Kaesolev hooldusraamat on kutteststeemi kaitaja jaoks oluline seetéttu, et siia raa-
matusse peab klttespetsialist tegema hooldustddde tegemist tdendavad sissekanded.
Seadme kaitaja peab tagama, et hooldusraamat kajastaks kuttestisteemi kohta alati
kdige varskemaid andmeid, eelkdige iga-aastase kohustusliku tehnohoolduse kohta.
Garantiinduete esitamisel saab hooldusraamatu sissekannete pdhjal tdendada kuitte-
slisteemi vee kvaliteeti.

4 3064749_201603



w " 3 Ohutussuunlsed,

standardid ja eeskirjad
Ohutussuunised, Selles juhendis kasutatakse jargmisi siimboleid ja ohuviiteid. Need olulised juhised
standardid ja eeskirjad puudutavad seadme kéitamise ohutut tehnilist seisundit.

Tehnohooldustéode tegemisel jargige kindlasti ka paigaldus- ja hooldusjuhi-
seid.

Tihelepanu! Viitega ,Tahelepanu!” tahistatakse tehnilisi juhiseid, mida tuleb ilmtingimata jargida, et
—! valtida seadme vi selle funktsioonide kahjustumist.

Kdiki kasutuselevétu ja tehnohooldusega seotud toid tohib teha ainult spetsialist.
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4 Soojatootmisseadmetele sobiv
kuttevesi

Soojatootmisseadmetele

sobiv kiittevesi

4.1 Ettevalmistus

Tahelepanu!

Kohalikust veevdrgust otse kutteststeemi juhitav vesi ei ole keemiliste omaduste
poolest puhas. Siinkohal on oluline meeles pidada, et kiitteslisteemis ringleva vee
kvaliteeti hinnatakse selles sisalduvate mineraalide pdhjal. Mineraalid soodustavad
katlakivi teket ning mida rohkem tekib katlakivi, seda enam hakkab see parssima soo-
jusulekannet, st kittestisteemi soojusvéimsus ja kasutegur langevad. Ebasoodsates
tingimustes vdivad soojatootmisseadmed Ulekuumenemise tagajarjel ka puruneda.
Kuttesusteemi jaoks halva kvaliteediga vesi v6ib muu hulgas soodustada ka korro-
siooni teket.

Seetodttu tuleks nii katlakivi kui ka korrosiooni voimalusel alati valtida.

Enne susteemi kasutuselevdttu tuleb veenduda, et tagasivoolutoru kdige madalamas-
se punkti voimalikult kiitteseadme |ahedale oleks paigaldatud mudakoguja (nt Wolfi
tarvik). Samuti peab olema paigaldatud Shutusventiil.

Kogu kutteststeem tuleb hoolikalt puhastada, 1abi uhta ja taielikult tihjendada. Puhas-
tage pdhjalikult ka mudakoguja.

Kontrollige, kas paisupaagid on susteemi jaoks sobiva suurusega ning kas seadistatud
eelsurve on dige.

Maarake vee pH-vaartus ja karedus, kandke need andmed hooldusraamatusse ja pu-
hastage vajaduse korral vett.

Siisteemi taitmisel jargige standardit DIN EN 1717, mis ndeb ette, et kuttevesi ja joogi-
vesi peavad olema turvaliselt iiksteisest lahutatud. Ohutage kogu siisteemi p&hjalikult
ja kontrollige, kas slisteemi surveseadistus on dige.

Liiga vaikse siisteemisurve korral vdib kiittevette hakata tungima liigne hapnik, mis
omakorda soodustab korrosiooni ja sellega kaasnevaid slisteemikahjustusi.
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4 Soojatootmisseadmetele sobiv
kuttevesi

4.2 Vee ildnaitajad: juhtivus,

veekaredus ja pH-vaartus

Kontroll

pH-vaartus

Juhtivus

Vee karedus

(Taielik) veepehmendus

Soolatustamine

Kltteslsteemi vee kvaliteedi hindamiseks piisab, kui on teada vee juhtivus, karedus
ja pH-vaartus. Nende naitajate pohjal saab teha kiitteslisteemi taitmiseks kasutatava
vee riskianalldsi.

Kontrollige kittevee pH-vaartust parast seda, kui kittestisteemi esmakordsest taitmi-
sest / korduvtaitmisest on méddunud kaheksa kuni kaksteist nadalat, kuid mitte hiljem
kui jargmise iga-aastase tehnohoolduse raames.

Kittestisteemi taitmiseks ja juurdelisamiseks kasutatavat vett ei ole Uldjuhul tarvis
aluseliseks muuta, sest klttestisteemi vee pH-tase normaliseerub siisteemi téotades
paari nadala jooksul kiitmise tagajarjel automaatselt.

Vees sisalduvate soolade ja mineraalide lahustumise tagajarjel muutub vee juhtivus
suuremaks ning selliste omadustega kittevesi soodustab korrosiooni teket. Seevas-
tu madal juhtivus soodustab potentsiaalide teket ning eeldab potentsiaalilihtlustust ja
maandust.

Seetbttu on kitteststeemides vaga olulisel kohal vastavad kaitseseadised, st potent-
siaalilihtlustus ja maandus. Kittestisteemides tekib elektripotentsiaal, mis tuleb
kontakttakistuste t6ttu mitme sillaga lihistada ja eraldi maandusjuhtmega (16 mm?)
standardi DIN 0100 kohaselt peamaanduslati kiilge Ghendada.

Vee kareduse all peetakse silmas vees lahustunud ioonide ja leelismuldmetallide kont-
sentratsiooni. Kareduse suurenemist soodustavad eelkdige kaltsium- ja magneesiu-
mioonid.

Kaltsium- ja magneesiumioonide (Ca2+ ja Mg2+) taielik eemaldamine.

Lisaks karedust suurendavatele ainetele eemaldatakse ka soolad.
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5 Wolfi soojatootmisseadmete
WD" nouded .

Wolfi soojatootmisseadmete Ettevotte Wolf GmbH soojatootmisseadmetes ringlevale kitteveele kehtivad jargmised
nouded kohustuslikud pH- ja kvaliteedinéuded.

Wolfi tooteriihmad

Nimetus pH-vaartus Vee kvaliteedinéuded
Teras-/
valukatlad 82..9.5 VDI 2035 .
Gaasikondensaatkatlad Lubatud on P." suure kui ka
6,5...8,5 vaikse
<50 kW .
soolasisaldusega kaitus
Soojuspump 6,5...9,0
Gaasikondensaatkatlad Vahese soolasisaldusega kaitus
8,2...8,5 A
> 50 kW (soolatustamine);
Olikondensaat 6,5...8,5 miinimumkaredus > 2°dH

Segapaigaldus — 8,2-8,5

Tabel 1. Wolfi soojatootmisseadmete veekvaliteedi nduded

Teras-/valukatlad, gaasikatlad, gaasikondensaatkatlad vdimsusega kuni 50 kW ja soo-
juspumbad: kutteststeemis ringleva vee kvaliteet peab vastama direktiivi VDI 2035

nbuetele.

Siisteemi tohib kaitada nii suure kui ka véikse soolasisaldusega kiitteveega vas-

tavalt tabelile 1.

VDI-direktiivi nduete taitmiseks tuleb siisteemi kilge paigaldada spetsiaalsed vee-
to6tlusseadmed. Veetddtlusseadme valik sdltub suurel maaral soojatootmisseadmest,
kutteslisteemist ja vee kvaliteedist. Eelistada tuleks vaikse soolasisaldusega kaitamist
(juhtivus < 100 puS/cm), sest see minimeerib korrosiooniohu.

Tahelepanu! Soolatustamist tuleb rakendada gaasikondensaatkatelde puhul, mille véimsus

tiletab 50 kW ja dlikondensaatkatelde puhul. Nende soojatootmisseadmete soo-
jusvahetid on valmistatud alumiiniumist.

Erinevatest materjalidest koosnevate segapaigalduste korral peab kuittevee pH-vaar-
tus jddma vahemikku 8,2-8,5.

Lisateavet klttesisteemi taitevee erinevate etalonvaartuste kohta leiate dokumendist

VdTUV 1466.
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WL IF

6 Alumiiniumsoojusvahetiga
soojatootmisseadmed

Alumiiniumsoojusvahetiga
soojatootmisseadmed

6.1 Enam kui 50 kW vdéimsusega
gaasikondensaatkatlad ja
alumiiniumsoojusvahetiga
olikondensaatkatlad

Lubatud meetodid

Tahelepanu!

Siusteemi taitmiseks ja hiliem juurde lisamiseks tohib kasutada ainult soolatustatud
vett. Alumiiniumist detailidega Wolfi soojatootmisseadmete veepuhastusnduded leiate
tabelist 2 ja seadmete paigaldusjuhendite diagrammidest ,Veepuhastus”.

Siisteemi erimahtuvuse V, piirvaértused
(V,= seadme mahtuvus / vaikseim Uksikvéimsus)
Kareduse Umberarvutus: 1 mol/m*® = 5,6 °dH

o V <10 kW V,>101/kW ja< 401/ V. > 40 I/kW
A% kW 22
'% Karedus / Karedus / Karedus /
E leelismuldmetallide | Juhtivus | leelismuldmetallide | Juhtivus | leelismuldmetallide| Juhtivus
X summa summa summa
(kW] [°dH] | [molim?] Juhtivus [dH] | [molim?] Juhtivus dH] | [molim?] Juhtivus

[uS/cm] [uS/cm] [uS/cm]
1] <50 |2-16,8*| 0,36-3,0* | 60-500 | 2-11,2| 0,36-2,0 | 60-300 | 2-3 | 0,36-0,54 | 60-100
2|50-200| 2-11,2 | 0,36-2,0 | 60-300 | 2-8,4 | 0,36-1,5 | 60-200 | 2-3 | 0,36-0,54 | 60-100
3[200-600, 2-8,4 | 0,36-1,5 | 60-200 2-3 |0,36-0,54| 60-100 | 2-3 | 0,36-0,54 | 60-100

4| >600 | 2-3 |0,36-0,54| 60-100 2-3 |0,36-0,54| 60-100 | 2-3 | 0,36-0,54 | 60-100

*) kondensaatkatlad (< 0,3 I/lkW) ja elektriliste kittekehadega siisteemid
Tabel 2. Kitteslisteemi vee puhastamine lahtuvalt direktiivist VDI 2035.

Siisteemis ringleva vee karedus ei tohi langeda alla 2°dH, mis vastab juhtivusele u 60
pS/cm.

Juhtudel, kus kultteslisteemi taitmiseks kasutatava vee kvaliteet on nendest nduetest
madalam, tuleb kitteslisteemi veele juurde segada to6tlemata joogivett.

Keemiliste vahendite lisamine, samuti lubjasette eemaldamine
Uheastmeliste ioonvahetitega on keelatud, sest vastasel korral vdivad
seadmes tekkida kahjustused, mille tagajarjel hakkab vesi valja
tungima.

+ Soolatustamine segataidispadrunitega. Tegu on mitmeastmeliste ioonvahetitega.
Siisteemi esmakordselt taitmisel ja ka hiljem tohib ioonvahetites kasutada Uksnes
alumiiniumile ette nahtud soolatustamispadruneid.

+ Soolatustamine pé6érdosmoosmeetodiga.

* Destilleeritud vee lisamine.

Mudakogujat ja mustusefiltrit tuleb regulaarselt tiihjendada ja puhastada.

Ebasobiva kvaliteediga kiittevesi soodustab kiittesiisteemis muda ja korrosioo-
ni teket, mille tagajarjel tekivad kittesiisteemis torked ning soojusvaheti ja to-
rustiku kahjustused.

Kitteseadme paigaldamisel nii juba kasutusel olnud kui ka taiesti uude kitteststeemi

tuleb alati paigaldada ka mustusefilter, mudakoguja, tagasivoolutorustiku sulgurid ja
ohutusventiil.
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WL IF

6 Alumiiniumsoojusvahetiga
soojatootmisseadmed

6.2 Alumiiniumsoojusvahetiga ning
> 50 kW voimsusega soojatoot-

misseadmed

Markused

Tahelepanu!

Tahelepanu!

Vee maksimaalne taitekogus V__ séltub vee kvaliteedist ning selle saab valja arvutada
jargmiste naitajate pohjal. V__ on kitteslsteemi jaoks lubatud maksimaalne veeko-
gus, mis koosneb soojusvaheti kasutusea valtel susteemi taitmiseks ja juurdelisami-
seks kulutatavast veest.

Veekoguse V__ iiletamise korral vdivad soojatootmisseadmes tekkida kahjus-
tused.

Pérast seda, kui veekogus V__ on saavutatud, tohib siisteemi juurde lisada ai-
nult toodeldud vett.

Alternatiivina voib rakendada lubjatustamist.

Kuttesisteemi taitevee kvaliteet tuleb alati valja selgitada. Veevarustusettevottelt tuleb
tellida paigalduskoha vee kohta veeanallils.

Oluline on kontrollida, kas karedus, pH-vaartus ja juhtivus on piisavalt madalad.

Vaélja tuleb arvutada stisteemi spetsiifiline mahtuvus V, __ .o
Noéuded karmistuvad astmete kaupa lahtuvalt slisteemi erimahtuvusest (V, = slisteemi
mahtuvus / vaikseim Uksikvdimsus) ja tervikkuttevoimsusest.

Vee karedusniitaja ei tohi olla vdiksem kui 2°dH.

Sisteemi erimahtuvusele 10 I/kW ja 40 I/kW kehtestatud piirvaartused leiate tabelist 2.
Nende pdhjal saab lahtuvalt tervikkittevéimsusest valja selgitada lubatud karedusnai-
taja ja juhtivuse, mis tuleb siisteemi jaoks paika seadistada.

Naiteks erimahtuvuse > 40 I/kW korral tuleb veekaredus soolatustamisprotsessi abil
reguleerida vaartusele 2—3°dH.

Kui kitteseade on kittestisteemi ihendatud ilma hidraulilise Ghtlustita, tuleb karedus
reguleerida vaartusele 2—-3°dH

Seadme kasutusea valtel ei tohi kiitteslisteemi veekogus Uletada kittesiisteemi kahe-
kordset nimimahtuvust.

Pérast paigaldust tuleb stisteem lahtuvalt standardist EN 14336 pdhjalikult 1abi uhta.

Seejarel tuleb kitteslisteem taita eelnevalt vélja selgitatud kvaliteedinbuetele vastava
veega.

Sisteemi taitmiseks ja hiliem juurdelisamiseks tuleb kasutada to6tlemata joogivett.

Kui kittestisteemi esmataitmisest on méédunud 8—12 nadalat, mddtke uuesti vee kva-
liteeti ja dokumenteerige. Seejarel tuleb kontrollida regulaarselt kord aastas.

10
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WL IF

6 Alumiiniumsoojusvahetiga
soojatootmisseadmed

6.3 Kiittevee puhastamise ndide

Siisteemi kuulub 70 kW katel;

Siisteemi erimahtuvus V =4000 1

siisteem

\" =40001/170 kW = 23,5 I/lkW

A, spetsiifiline

Siisteemi erimahtuvuse V, piirvdartused
(V,= seadme mahtuvus / vaikseim Uksikvoimsus)
Kareduse umberarvutus: 1 mol/m? = 5,6 °dH
V, > 10 I/kW ja <40 I/

[2]
2 V, <10 /kW V, 240 I/kW
| E A kW A
‘% Karedus / Karedus / Karedus /
E leelismuldmetallide | Juhtivus | leelismuldmetallide | Juhtivus | leelismuldmetallide| Juhtivus
X summa summa summa
(kW] [°dH] | [molim?] Juhtivus dH] | [molim?] Juhtivus dH] | [molim?] Juhtivus

[uS/cm] [uS/em] [uS/cm]

1| <50 |2-16,8*| 0,36-3,0*| 60-500 | 2-11,2| 0,36-2,0 | 60-300 | 2-3 | 0,36-0,54 | 60-100
2|50-200| 2-11,2 | 0,36-2,0 | 60-300 | 2-84 | 0,36-1,5 | 60-200 | 2-3 | 0,36-0,54 | 60-100
3200600 2-8,4 | 0,36-1,5 | 60-200 2-3 |0,36-0,54| 60-100 | 2-3 | 0,36-0,54 | 60-100
4| >600 | 2-3 |0,36-0,54| 60-100 2-3 |0,36-0,54| 60-100 | 2-3 | 0,36-0,54 | 60-100

Tabel 3. Klttevee puhastamise naide

Kuna susteemi tervikkittevbimsuse 50-200 kW korral jaab erimahtu-
vus V, vahemikku 10-40 I/kW, tuleb nii tditmisvee kui ka juurdelisatava vee
karedus seadistada vahemikku 2-8,4°dH. Kui té6tlemata joogivee karedusnaitaja
on liiga suur, tuleb taitmis-/lisamisveest teatud osa soolatustada:

siisteemi tuleb lisada A % soolatustatud vett:

A= 1000/0 - [(C - 0a1°dH) I (Cjoogivesi

- 0,1°dH)] x 100%

max

C,.. max lubatud karedus °dH

C tootlemata joogivee karedus °dH

joogivesi

Juhtudel, kus susteemi esmakordsel taitmisel arvestatakse veekoguse sisse ka eelda-
tav juurdelisamiseks kuluv vesi, vaib hiljem slisteemi juurde lisada t66tlemata joogivett.

\"/

téddeldud

Ax(V

+
slisteem Vjuurdelisatav)

Suurte suisteemide puhul on té6etapis 4 tehtava esmakordse taitmise puhul juurdelisa-
miseks mdeldud veekoekoguse juurdearvutamine keelatud.

Vv

toodeldud =Ax (V + 0)

siisteem

3064749_201603
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WL IF

6 Alumiiniumsoojusvahetiga
soojatootmisseadmed

Naide.
Seadme voimsus = 170 kW;

sUsteemi mahtuvus V =4000 [;

slisteem

juurdelisatava vee kogus V. =1000 |

juurdelisatav

joogivee karedus C. =18,5 °dH;

joogivesi

max lubatud karedus C__ = 8,4°dH

=V / sUisteemi vaikseim Uksikvdimsus

A spetsiifiline susteem

\Y/ =40001/170 kW = 23,53 I/kW

A, spetsiifiline

joogivee karedus C. =18,5 °dH;

joogivesi

max lubatud karedus C__ = 8,4°dH

Tdotlemist vajav veekogus:

A=100% — [(8,4 — 0,1°dH) / (18,5 — 0,1°dH)] x 100% = 54,9%

susteemi taitmisele kuluvast ja juurdelisamiseks kasutatavast veest tuleb 54,9% soo-
latustada.

\Y =54,9% x (4000 | + 1000 1) = 2746 |

téédeldav

Kitteslsteemi taitmisel peab vahemalt 2746 liitrit vett olema soolatustatud.
Ulejaanud taitmiseks kasutatav vesi kuni koguseni V__ v6ib olla saadaolev joogivesi
karedusega 18,5°dH.

V_ ... on kitteslisteemi jaoks lubatud maksimaalne veekogus, mis koosneb soojusva-
heti kasutusea valtel siisteemi taitmiseks ja juurdelisamiseks kulutatavast veest.

Vee juurdelisamisel tuleb kontrollida maksimaalselt lubatud karedusnaitajat, et seda
ei Uletataks.

12
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WL IF

7 Katlakivi ennetamine

Katlakivi ennetamine

Tahelepanu!

Kutteststeemi kasutuselevotu kadigus saab soojatootmisseadmes katlakivi tekkimist
mitmel moel ennetada:

. alustage kitmist madalal véimsusel ja madalal temperatuuril;
. suurendage kiittevoimsust aeglaselt, samm-sammult;
. reguleerige kuttevee labivool suureks;

. votke kodik katlad kasutusele korraga
(mitmest katlast koosnevates siisteemides).

Nonda ei lange kitmiskoormus mitte eeskatt suure soojusvooga seadmedetailidele,
vaid jaotub seadmes kiittevett soojendavate pindade vahel Ghtlaselt.

Mitmest katlast koosnevates siisteemides tuleb koik katlad kasutusele vétta kor-
raga, et terve siisteemi summaarne katlakivi ei koguneks ainult tihe katla soo-
jusullekande pindadele.

Neid tegutsemis- ja kaitamisjuhiseid jargides on véimalik seadmeid kahjustava katlaki-
vi teket minimeerida.

Olukorras, kus nende nduannete eiramise tagajarjel on sisteemis juba tekkinud kah-
julik katlakivi, vdib enamikul juhtudel vaita, et soojusvaheti eeldatav kasutusiga on
muutunud tavaparasest lihemaks.

Uks vdimalus seadme t66vdime taastamiseks on seadme sisepinnakatete valjavahe-
tamine. Katlakivi tohib eemaldada Uiksnes spetsialist.

Enne seadme kasutuselevéttu tuleb kontrollida, et selles ei oleks kahjustusi.

Katlakivi taastekke valtimiseks tuleb muuta kitteslisteemi kaitamisparameetreid.

3064749_201603
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8 Hooldusraamatu juurde kuuluvad
WD" planeerimisandmed

Hooldusraamatu juurde kuuluvad

planeerimisandmed Kitteststeemi asukoht:
Nimetus Vaartus Uhik | Mérkus/kontrollikriteerium
Uksikkittevdimsused Q,, kW

Q,, kw

Q kw

Q,, kw
Véikseim Uksikkuttevdimsus Qy i kW
Tervikkittevbimus (slisteem) Q¢ envic kW Qi At Qe Q (+ Q
Susteemi mahtuvus V isteem I
Juurdelisatava vee kogus V juurdolisatay I (ligikaudne vaartus <2+V__ )
Téitevee ja juurdelisatava vee kogus V o [ Voax = Vaisteom T Visurcelisatay
Susteemi spetsiifiline mahtuvus Vs spetsifiine I/IKW | Vastavalt tabelile 2
Uks voi mitu soojatootmisseadet
To6deldud taitevee kogus \Godeldud I
Joogivee karedus, °dH nt veevargi joogiveeanallis
leelismuldmetallide summa mol/m?
Elektrijuhtivus uS/cm | nt veevargi joogiveeanallilis
pH-vaartus minimaalne nt veevargi joogiveeanallls

maksimaalne
Klttevee pH-vaartuse kontroll Kontroll:

moddetud 8-12 nadalat parast kasutuselevottu

Tabel 4
Kehtivate kontrollikriteeriumite pdhjal tuleb vee kvaliteeti parandada

O jah O ei

Vett tuleb t6ddelda jargmiste meetoditega:

Jargneva tabeli nr 5 rida ,Ligikaudsed vaartused” on kasutuselevdtu ja kontrolli kai-
gus andmetega taidetud.

Kuupéey, vastutava planeerija allkiri
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9 Hooldusraamat — kasutuselevott,

susteemi taitmine ja kontrollimine

Hooldusraamat —
kasutuselevott, siisteemi
taitmine ja kontrollimine

Kutteslsteemi andmed:

Vaottis kasutusele ettevote:

Kasutuselevotutdode kuupaev:

Max veekogus V__ m?3, kui

X"

Ca(HCO,), kontsentratsioon: mol/m3

Kutteststeemi uhtmine lahtuvalt standardist EN 14336

Mitmest katlast koosnev stisteem:
kas koik katlad voeti kasutusele iheaegselt?

Survevarustus voeti kasutusele tootja eeskirjade kohaselt:

max |Bppsurve pe, max = bar(U)

MAG puhul: gaasi eelsurve p0 = bar(0)

pumba vbi kompressoriga tagatava survevarustuse korral seadme nimisurve

= bar(U) + bar

nimi

Soolatustatud taitevee kogus: I

Tootlemata taitmisvesi: |

O jah

O jah

O jah

ei

ei

ei

3064749_201603
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9 H__ooldusraama@ — kasutuselevott,
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WL IF
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Tabel 5

ei

O

O jah

?
max

Veekogus V >V

Kontroll:

tuleb silisteemi lisada pehmendatud vett.

max’

Kui vee kogus V on suurem kui V

3064749_201603
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